Mitlaufende Hochleistungsspitzen C-Reihe <] BR“GKNERO

kleiner Gehausedurchmesser, kurze Bauweise

Typ CEM, CEMG

Laufkdrper mit Innenkegel 1:7,5
fiir Zentriereinsitze i
reibungsarmer Lauf

DG
DA

Rundlaufabweichung am Innenkegel '
Typ CEM  max. 0,002 mm
Typ CEMG max. 0,001 mm

mit Prifbericht

Durch Verdrehen des Zentriereinsatzes im - LC - Nut 4x90°
Innenkegel kann die Rundlaufabweichung
des Systems minimiert werden

Variable Spannmdglichkeiten durch

Einsatzhereich
In der Mess- und Priiftechnik.
8 Zentriereinsatze '
Hinweis: Einsatz nur bei Anwendungen frei
von Kiihlschmierstoff und Schmutz/Staub ‘
DM

Abdriickmutter
Bestell-Nr. G LM DM
M35DIN1804 M35x1,5 11 55
M38DIN1804 M38x1,5 11 58
M48DIN1804 M48x1,5 13 75
Typ CEM Bestell-Nr. 650E 032002A 650E 035003A 650E 046004A
Typ CEMG Bestell-Nr. 651E 032002A 651E 035003A 651E 046004A
Morsekegel 2 3 4
DA 20 22 25
DG 32 35 46
K1 1 11 15
LA 12 13 15
LB 35,5 43,5 46
LC 52,5 61 67
G M35x1,5 M38x1,5 M48x1,5
Sw 16 16 22
Drehzahl max. 1/min 5500 5000 5000
Belastung Die radiale Belastung des Typ CEM/CEMG wird durch die Zentriereinsatze begrenzt
Abdriickmutter M35DIN1804 M38DIN1804 M48DIN1804

Zugehdrige Einsdtze 482 482 484



Mitlaufende Hochleistungsspitzen C-Reihe o BR“GKNH{)

Zentriereinsatze Form B, Zentrum 60°
Kegel 1:7,5, in Lehrengenauigkeit fiir zentrumslose Werkstticke
mit Abdriickmutter
Form AOQ, 60°
mit Abdriickmutter
Form G, Zentrum 60° a
Form ASL, 60° flir zentrumslose Werkstiicke
schlank, verlangert auBen 60° fiir Hohlkdrper
mit Abdriickmutter Schiisselflache
Form AKOP, 60°/40° Form D, Zentrum 60°
verlangert flir zentrumslose Werkstiicke o
mit Abdriickmutter ) Schiiisselflache
Form A, 60° a .
fiir Hohlkdrper Form AGHM, 60
Schliisselfldche ‘ mit Hartmetalleinsatz
L mit Abdriickmutter
Grundkorper Zentrier- Werkstiick- Mafe der Einsétze Gewinde KegelmaBe
Typ: CEM/CEMG einsétze gewicht sw
max. daN Steigung 1:7,5
Bestell-Nr. Bestell-Nr. D d2 B d L LA K1 K2 h|
482A0 90 11,7 45 M14x1,5
650E 032002A 482ASL 30 6 11,7 55 15 M14x1,5
651E 032002A 482AK0P 90 5 11,7 50 M14x1,5
482A 90 17 45 SW14 1 8 23
650E 035003A 482B 90 11,7 4x2 45 M14x1,5
651E 035003A 482C 90 28 8x3 12 45 Sw24
482D 90 28 20x6 45 SW24
482A0HM 60 7 11,7 45 M14x1,5
484A0 160 15,7 53 M18x1,5
484ASL 100 9 15,7 65 17 M18x1,5
484AKOP 160 6 15,7 58 M18x1,5
e m 0 e g
484B 110 15,7 4x2 53 M18x1,5
484C 160 44 15x5 24 60 SW41
484D 160 44 35x12 64 SW41
484A0HM 60 7 15,7 68 M18x1,5
Bestell-Nr. Inhalt Montagepaste
P10 100 g Erleichtert das Wechseln der Einsatze.

Diinn und gleichmaBig auf den Kegel der Einsétze auftragen.

Wechseln der Zentriereinsitze

Das Wechseln erfolgt je nach Form des Zentriereinsatzes durch
Abdriickgewinde am Einsatz und Abdriickmutter oder (iber die Schliissel-
flichen durch Verdrehen mit zwei Gabelschliisseln.



